DRAHTIGE LOSUNGEN VON
STARK BIS ZART!
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04 | UNSERE TRADITION

GESTERN,
HEUTE, MORGEN.

Lindemann & Stormer gehort seit vielen Jahrzehnten
zu den fuhrenden Unternehmen in der Produktion
von hochwertigen und prazisen Kaltstauchdrahten

Eine intensive Kommunikation mit Kunden und
Lieferanten und eine ausgepragte Marktbeobachtung
sowie das stetige Analysieren von sich abzeichnenden
Entwicklungen auf dem Stahlmarkt sind feste
Bestandteile unserer Arbeit

Die sinnvolle Kombination technischer Innovationen
und bewahrten Verfahrenstechniken garantiert unseren
Kunden ein dauerhaft zuverlassiges Produkt

1994

Grundung des

1917

Grundung des
heutigen Unterneh-
mens Lindemann &
Stormer

1973

Ubernahme der
Firma Muller &
Schroder

Unternehmens Nocker
Drahtverarbeitung

1997

2009

Neue Oberflachen-
behandlungsanlage

in Arnsberg

Produktionserwei-

terung durch einen
Rollenherdofen fur
Kaltstauchdrahte in
Wengern

2017

Verlagerung der
Nocker Draht-
verarbeitung von
Duisburg nach
Wengern



Inbetriebnahme
neue Revamping-
Ringbeizanlage
Wengern

HydroNet-Projekt*

.grine” Stahlverarbeitung
Klimaschutz-Modellregion
Sauerland

*in Antragstellung

Inbetriebnahme
einer neuen Mehr-
fachziehmaschine
in Arnsberg

Erweiterung
und Aktualisierung
des Maschinenparks

RE PHIL

DAS IST
UNSERE DENKEWEISE

»,Damit das Mogliche entsteht, muss immer wieder
das Unmdgliche versucht werden.” (Hermann Hesse)

nat Lindemann
) damal

Unternehmerische Gesellschafts-
und Sozialverantwortung

tanden, d ich der Standort

and im internation:

uns
arbeit

gilt: Langjahrig
Erkenntnissen aus




06 | ZUKUNFT GESTALTEN

LUKUNFT
FRFOLGREICH
GESTALTEN.

Unsere Mitarbeiter: Inr Wissen, ihre Erfanrung und inre
Kreativitat sind die Grundlage fur einen langfristigen
Erfolg. Daher schatzen und fordern wir unsere Mitarbeiter.

Unsere Kunden: Wir begleiten unsere Kunden mit
Professionalitat, Motivation und Spaf3 an der Sache.
Unsere Kompetenz, Flexibilitat und ein stets partner-
schaftlicher Umgang vereinigen sich in dem Qualitatsver-
sprechen, das unsere Mitarbeiter unseren Kunden jeden
Tag aufs Neue geben

Unsere Lieferanten: Das Wichtigste unserer vielfach
langjahrigen Lieferantenbeziehungen ist, dass unsere
Partner genau wie wir verantwortungsbewusst,
leistungsstark und kompetent auf Markt-
veranderungen reagieren

Unsere Technologien: Anlagen, die dem neuesten
Stand der Technik entsprechen sowie permanent
gelebte Qualitats-, Umwelt- und Energiemanagement-
systeme runden unser gesamtes Portfolio ab
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WEITERENTWICKLUNG
KENNT
KEINE GRENZEN.

Lindemann & Stormer fertigt Kaltstauchdraht, der
mafigeschneidert fur Ihre Anwendungen gefertigt wird
Dazu sind uns der personliche Kontakt zum Anwender
genauso wichtig wie die technischen Anforderungen.
Um dem stetigen Wachstum und den Marktanforderun-
gen gerecht zu werden sowie unsere Kapazitaten effek-
tiv zu erweitern, haben wir in den vergangenen Jahren
unsere Standorte optimiert, erweitert und modernisiert.

Die permanente Weiterentwicklung und Spezialisierung
unserer Kaltstauchdrahte erfolgt stets in enger Zusam-
menarbeit mit unseren Kunden und stellt sicher, dass
unsere Prozesse und unsere Produkte allen Marktan-
forderungen gerecht werden. Gemeinsam mit unseren
Mitarbeitern, Kunden und Lieferanten setzen wir
unsere Entwicklung grenzenlos fort.
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INNOVATIVE
PRODUKTION.

Heute gehort mehr dazu, als sich nur auf die Verfah-
renstechnik zu konzentrieren: Nicht nur die Weiterent-
wicklung unserer Fertigungsverfahren allein ist
Voraussetzung fur den wirtschaftlichen Erfolg
unseres Unternehmens.

Unsere Aufgabe ist, neue Fertigungsverfahren im Sinne
von Trends in der Technik, der Organisation und des
Betriebsumfelds nachhaltig in unsere Produktions-
ablaufe einfliefen zu lassen. Durch die permanente
Abstimmung unserer Herstellungsprozesse auf Material
und alle anderen produktionsrelevanten Faktoren errei-
chen wir ein hohes Maf3 an Prozessstabilitat. Individuelle
Wunsche unserer Kunden konnen wir so stetig mit den
Anforderungen der Markt- und Technikentwicklung

in Einklang bringen

Wir erreichen bereits heute eine Jahreskapazitat von
120.000 Tonnen im Drahtzug und rund 250.000 Tonnen
in der Drahtverarbeitung und -veredelung.

Die Konseguenz, mit der wir diese Faktoren berucksich-
tigen und produktionstechnisch umsetzen, garantiert
Qualitat und Innovation zugleich.
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UNSERE DEFINITION
FUR DIE PROZESS-
SICHERHEIT.

Unsere Rollenherdafen und Haubengluhen sind

7] durch die computergestutzte individuell angepasste

52 {upfer <) <L Steuerungs- und Betriebsdatenerfassungssoftware in
1 ' der Lage, den speziellen Anforderungen der Kaltstauch-
und KaltflieBpressstahle nach homogenen und jederzeit
reproduzierbaren Gefugestrukturen, wie z. B. kugelig
eingeformten Zementit fur bestimmte Umformbarkeit
bei geringstmoglichem Werkzeugverschleif,

gerecht zu werden.

~w
-

In Verbindung mit der umfassenden Qualitatskontrolle
garantieren wir unseren Kunden kontinuierlich optimal
vorbereitete Werkstoffe fur die weitere Verarbeitung zu
Schrauben, Muttern und Kaltflieipressteilen fur z. B. die
Automabilindustrie. Auch Federn-, Walzlager- und Werk-
zeugstahl stellen wir zuverlassig zur Verfugung.
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MODERNSTE
PRODUKTIONS-
PROZESSE.

Unser dauerhaftes Bestreben nach besseren Qualitats-
standards und einer hohen Produktivitat bedingt eine
standige Verbesserung unseres gesamten Produk-
tionsablaufes. Dieser Anspruch erfordert eine stetige
Erweiterung der Produktionsanlagen durch innovative
Technologien.

Mit unserem effizienten Energiemanagement erreichen
wir eine vorausschauende und systematisierte Koordi-
nierung der Beschaffung, Umwandlung, Verteilung und
Nutzung von Energie innerhalb unseres Unternehmens.
Um diese Entwicklung weiter voranzutreiben, haben wir
am Standort Wengern ein eigens fur uns angepasstes
Blockheizkraftwerk mit Warmeruckkopplung errichtet.

)i \\/
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MODERNES
QUALITATS-
MANAGEMENT.

Der schonende Umgang mit Ressourcen, die rechtlichen
Rahmenbedingungen und der Umweltschutz finden in
unseren Entscheidungen ebenfalls grofie Beachtung
Die Zertifizierung nach I1SO TS 16949 erfolgt seit Jahren
durch den DNV. Unser Qualitatsmanagement sichert
uns und unseren Kunden, dass unsere Produkte

immer den geforderten hohen Qualitatsanspruchen

des Marktes entsprechen

Die technischen Innovationen der Branche, wie die voll-
automatischen Oberflachenbehandlungsanlagen, aber
auch die automatische Laserdimensionsuberprufung,
bilden Standards in unserem Produktionsablauf

Die reibungslose Projektabwicklung und die optimierte
innerbetriebliche Transportlogistik steigern nicht nur
unsere Flexibilitat sondern auch die Qualitat.

Als zukunftsorientiertes Unternenmen bilden wir schon
heute eigene Werkstoffprufer aus, um auch zukunftig die
notwendigen Untersuchungen gemal3 unserer hohen
Anspruche sorgfaltig durchfuhren zu konnen.
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HydroNet - das VerbundProjekt fur e ﬁe Wasserstoff-
Region mit globaler Anbindung
Klimaschutz-Modellregion Sauerland



13 | KLIMASCHUTZMODELL

UNSERE ZUKUNET
GRUNER DRAHT

Wasserstoff ist keine Option mehr, sondern ein Muss.
Wir brauchen Wasserstoff fur die sichere Versorgung
unserer Gesellschaft, fur die Zukunftsfahigkeit unserer
Wirtschaft und den Erhalt von Arbeitsplatzen.

Das Projekt HydroNet Sauerland soll im Rahmen einer
Klimaschutz-Modellregion einen entscheidenden Beitrag
fur die Bewaltigung des Strukturwandels und Einfuhrung
von neuen Zukunftstechnologien beitragen. Damit soll
eine Sektorenkopplung innovativ, regional und integrativ
umgesetzt werden, mit dem Ziel: Klimaschutz und
Energiewende vorantreiben und Arbeitsplatze sichern.

Der Schwerpunkt der Klimaschutz-Modellregion Sauer-
land wird im Aufbau einer nachhaltigen Wasserstoffwirt-
schaft liegen. Mit dem Projektvorhaben HydroNet soll
dies konsequent umgesetzt werden und regionale Akteu-
re entlang der gesamten Wasserstoff-Wertschopfungs-
kette integrieren. Es treibt dadurch Innovation, Forschung
und Entwicklung hinsichtlich Erzeugung und Verteilung
von Wasserstoff sowie die Defossilisierung unterschied-
licher Industriebetriebe voran.

Wir haben uns entschieden, an diesem Modellprojekt
teilzunehmen und befinden uns aktuell in der Antrags-
phase (Stand 03/2024). Vorbehaltlich der Forderzusage
planen wir, dass der Projektstart aller beteiligten Akteure
noch im Jahr 2024 beginnen kann. Sicher ist, dass dieser
Ansatz fur eine ganze Region als Pilotprojekt
Modellcharakter hat und bildet damit - u.a. mit Linde-
mann & Stormer -, eine Blaupause fur andere vom
Strukturwandel betroffene Regionen.
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UNSER
FERTIGUNGSPROGRAMM.

Werkstoffauswahl fur Schrauben, Muttern und Kaltflie3pressteile

Unlegierte Baustahle

Werkstoffnummer Verwendungszweck
1.0213 C8C L6, 48-68
1.0214 Cc10C 46,48-68
1.0234 C15C 46,48-68
1.0303 C4C 46,48-68
11132 C15E2C 46 48-68
1.1162 C20E2C 46,48-68
Bor-Stahle

Werkstoffnummer Norm* Verwendungszweck
1.5502 1782 88

1.5506 17MnB3 88

15514 33B2 10.9

1.5511 35B2 10.9

15515 38B2 10.9

1.5525 20MnB4 88

15526 30MnB4 10.9

1.5535 23MnB4 8.8,10.9
1.5538 37MnBb 10.9

Bor-Stdhle mit 1% Chrom

Stahle mit 1% Chrom

Werkstoffnummer Norm* Verwendungszweck
1.7034 37Cr4 12.9

1.7035 41Cr4 129

1.7039 41CrS4 12.9

1.7225 42CrMos4 12.9

1.7227 42CrMoS4 129
AFP-Stdhle

Werkstoffnummer Norm* Verwendungszweck
1.1302 30MnVS6 Axial Zapfen
Einsatzharter

Werkstoffnummer

1.7131 16MnCrb

17139 16MnCrsb

Warmfeste Stahle

Werkstoffnummer Norm* Verwendungszweck
1.7076 32CrB4 129
1.7077 36CrB4 12.9

*EN 10263 / EN10269

Werkstoffnummer Norm?*
1.7709 21CrMoVa-7
1.7711 40CrMoV4-7



Kugellagerstdhle

Werkstoffnummer Norm* Verwendungszweck Oberflachenbehandlungen

1.3505 100Cr6 Rollenlager, Kugellager gebeizt-neutralisiert
gebeizt-kalkbeschichtet
gebeizt-zinkphosphatiert + neutralisiert
gebeizt-zinkphosphatiert + beseift

gebeizt-zinkphosphatiert + gekalkt

Werkzeug- und Federstahle

Werkstoffnummer Norm* Verwendungszweck gebeizt-zinkphosphatiert + heiflbeschichtet
18152 B4SICrV6  Werkzeuge, kaltgeformte Federn gebeizt-zinkphosphatiert + polymerbeschichtet
18159 51CrV4  Werkzeuge, kaltgeformte Federn gebeizt-heifibeschichtet

gebeizt-verkupfert
gebeizt-zinkphosphatfrei beschichtet
gebeizt-hybrid-(zinkphosphatfrei) polymerbeschichtet

Ausfiihrungen und Abmessungen

Abmessungen und Lieferaufmachung fur Ihren Bedarf.

Je nach Werkstoff 3,00 - 48,00 mm, Toleranzen nach DIN EN 10278 1S0 286-2 (bis h9) oder nach Vorgabe.
Weitere Werkstoffe oder Ausfuhrungen im Bereich Edelstahle auf Anfrage.

Abmessung Aufendurchm. Innendurchm. Gewicht
Ringe 500- 700 mm ca. 800 mm ca. 450 mm 200 - 1.000 kg
Ringe 7.00 - 30,00 mm ca. 1.300 mm ca. 800 mm 500 - 2.000 kg
Ringe 15,00 - 48,00 mm ca. 1.400 mm ca. 1.100 mm 1.000 - 3.000 kg
Kronenstocke 3,00 - 6,50 mm ca. 800 mm ca. 450 mm 100 - 1.000 kg
Kronenstocke 6,50 - 12,00 mm ca. 800 mm ca. 450 mm 500 - 1.000 kg
Coils 450 - 16,00 mm ca. 1.200 mm ca. 550 mm 500 - 3.000 kg
Ausfuhrungen EN 10263 Bezeichnung
unbehandelt +U unbehandelt
GKZ +AC gegluht auf kugeligem Zementit
K +U+C kaltgezogen
GKZ+K +AC+C gegluht auf kugeligem Zementit + kaltgezogen
GKZ+K+GKZ+K +AC+C+AC+LC 2x gegluht auf kugeligem Zementit + kaltgezogen
K+GKZ +U+C+AC kaltgezogen + geglunt auf kugeligem Zementit

K+GKZ+K +U+C+AC+LC kaltgezogen + gegluht auf kugeligem Zementit + kaltgezogen



Lindemann & Stérmer

Lindemann & Stérmer GmbH & Co. KG
Borkshagenstr. 4-6 - D- 59757 Arnsberg
Tel. +49 29 3296 65-0

Miller & Schréder

Miiller & Schréder Nachf. GmbH & Co. KG
Auf der Bleiche 24 - D- 58300 Wetter-Wengern
Tel. +49 23 35 68 42 1- 40

lusdraht.de

Noécker Drahtbearbeitung

Nocker Drahtbearbeitung GmbH
Auf der Bleiche 24 - D- 58300 Wetter-Wengern
Tel. +49 2335 68 42 1 - 40



